Produkterna i vart specialstalssortiment lagerhaills
i ett helautomatiskt héglager, vilket ger snabb och
effektiv lagerhantering.




VARA
PRODUKTER

KEMISK SAMMANSATTNING
OCH MEKANISKA VARDEN

Detta kapitel ger en éversikt 6ver de stalsorter vi
lagerhaller, med kemisk sammansétining, mekaniska
egenskaper samt kommentarer nér det géller anvénd-
ningsomrade och tilldmplighet.

ALLMANNA KONSTRUKTIONSSTAL

EN S355J2 (SS 2172)

Kemlsk sammansattning Stongdlometer Strackgrans | Brottgrdns Brotiférléingning | Slagseghet Temp
Re min Mpa | Rm Mpa A5 min % J "C

C max 020 | 40... 335 470...630

Si max 0,55 >63 ..... 80 325 470...630 20 27 -20

Mn max 1,60 >80...100 315 470...630 20 27 -20

P max 0,035 >100...150 295 470...630 18 27 -20

S max 0,035 >150...200 285 450...630 17 27 -20
>200...230 275 450...630 17 27 20

Langder: 6000 -0/+200. Fargmérkning: Svart enl. 1070-G50Y. Certifikat: 3.1.

S$355)2 ar ett allmant konstruktionsstal. Stalet anvénds i svetsade eller icke svetsade
konstruktioner och i enklare axlar med mattliga héllfasthetskrav.



MIKROLEGERADE KONSTRUKTIONSSTAL

EN $355J2+M Ovako (520 M/SS 2142 M)

Kemlsk sammansattning Stongdlqmeter Strackgrans | Brottgrans Brottfor|qngn|ng Hardhet Slcgseghet Temp
Re min Mpa | Rm Mpa A5 min 7 HB J

<020 | 25... 380 490...630 170
Si <0,55 > 70...200 350 490...630 20 170 27 -20
Mn <1,6
P max < 0,025
S 0,020 - 0,040
\ < 0,09
Ca >0,0020
Langder: 6000 -0/+200. Fargmarkning: Gulgrén 1070-G50Y. Certifikat: 3.1.

$355)2+M Ovako (520 M/SS 2142 M) &r ett mikrolegerat st&l som anvands dar det stalls stérre krav
p& héllfastheten &n i eft allmént konstruktionsstal. Stalet har dokumenterat god svetsbarhet och skérbarhet.
$355)2+M Ovako (520 M/SS 2142 M) lagerlagges hos BE Group i SiCa behandlat tillstand vilket ger
stélet mycket god maskinbearbetbarhet. Generellt klarar stélen dessutom slagseghetskravet min. 27)
vid -20°C. Anvénds till axlar och &r vanligt fsrekommande inom hydraulikindustrin. Kan sétthérdas om

krav p& ythardhet och slitstyrka 6nskas. Detta material lagerlagges dven som centerlesslipad axel
(st&lsort 20MnV4, tolerans hé) och kalldragen stang (st&lsort $355)2/552142-06, tolerans h9).

EN S355J2 Hydax 15 Ovako

Kemlsk sammansattning Stangdlometer Strackgrans | Brottgrans Brottforlqngnlng qudhet Slogseghet Temp
Re min Mpa | Rm Mpa AS min 9

< 0,20 490...630 170
Si 0,15-0,55 > 40.... 80 335 490...630 2] 170 27 -20
Mn 1,00 - 1,60 > 80...200 315 490...630 20 170 27 20
P max 0,035
S 0,090 -0,150
\" < 0,09
Ca >0,0020
Langder: 6000 -0/+200. Fargmarkning: Rosa enl. RAL 3015. Certifikat: 3.1.

EN S$355)2 Hydax 15 Ovako (2142) &r eft mikrolegerat konstruktionsstal med férhsjd svavelhalt.
Stalet har mycket god maskinbearbetbarhet samt har god svetsbarhet. | évrigt lika med EN S355)2.

CA45E (SS 1672)

Kemlsk sammansattning | Tillsténd Stcngdlometer Strackgrans | Brottgrans Brottférléngning Hordhet
Re min Mpa [ Rm Mpa A5 min %

0,42 - 0,50 Varmbearbetad 590...740 165...220
Si 0,15-0,40
Mn  0,50-0,80
P max 0,030
S 0,035

Langder: 6000 -0/+200. Fargmarkning: Gron enl. 2060G. Certifikat: 3.1.

CA45E/SS 1672 &r eft stél for seghdrdningséndamél som lagerlagges i varmvalsat eller normaliserat
tillsténd. Férutom fér seghdrdning &r stélet lampligt att induktions- eller flamhérda varvid en ythardhet
p& HRc 55-61 kan erhéllas. Anvéndningsomréden &r axelmaterial, maskin-element, skiftnycklar mm.
Lagerlédgges dven som centerlesslipad axel (tolerans h8).



LEGERADE KONSTRUKTIONSSTAL

EN 25CrMoS4 (SS 2225-05M)

Kem|sk sammansdttning | Tillsténd Stangdmmeter Stréickgréins | Brottgréins
Re min Mpa [ Rm Mpa

0,22 -0,29 Seghardat 25....40 800...950 250...290*
Si 0,15-0,40 > 40...100 450 700...850 ]5 220...270*
Mn 0,60 -0,90 > 100...160 400 650...800 16 200...250*
P max 0,025 *Riktvéirde

Brottforlongnlng Hcrdhet
A5 min 9

S 0,020 - 0,035
Cr 0,90-1,20
Mo 0,15-0,30

Langder: 6000 -0/+200. Fargmarkning: Olivgrént enl. 4020-G90Y. Certifikat: 3.1.

25CrMoS4/SS 2225 lagerlagges i seghdardat tillstdnd. Anvénds som axelmaterial dér krav stélls pé
hogre hallfasthet och i applikationer med l&g vikt. 25CrMoS4 &r svetsbart i begrénsad omfatting.

EN 42CrMoS4 (SS 2244-05M)

Kemlsk sammansattning | Tillsténd Stongdlameter Strackgrans | Brottgrdns Brottférlangning | Hardhet
Re min Mpa | Rm Mpa A5 min % HB

0,38-0,45 Seghdrdat ..40 750 1000...1200 11 310...370*
Si 0,15-0,40 > 40...100 650 900...1100 12 280...340*
Mn 0,60 -0,90 > 100...160 550 800.....950 13 250...295*
P max 0,025
S 0,020 -0,035 *Rikivérde

Cr 0,90-1,20
Mo 0,15-0,30

Langder: 6000 -0/+200. Fargmarkning: Brun enl. 4060-Y50R. Certifikat: 3.1.

42CrMoS4/SS 2244 lagerlégges i seghardat tillsténd. Anvénds som axelmaterial samt i andra klena
och medelgrova maskindelar, t. ex. vevstakar, dér pékénningarna kan bli héga. Ej lampligt fér svetsning
utan férvarmning. Stdlsorten &r lémplig fér induktions- eller flamhérdning om ythdrdhet eller slitstyrka

onskas. Ythardhet HRc 52-60 erhdlles.
Forts.



EN 34CrNiMoS6

Kemlsk sammansattning | Tillsténd Stongdmmeter Strackgrans | Brottgrans Broﬂforlqngnlng Hardher
Re min Mpa | Rm Mpa A5 min 9

0,3-0,38 Seghdrdat | 25..... 1100...1300 ...400*
Si 0,15-0,40 > 40...100 800 1000...1200 l l 3]0...370*
Mn  0,50-0,80 > 100...160 700 900...1100 12 280...340*
P max 0,025 > 160...180 600 800.....950 13 250...300*
$ 0,020 - 0,035 *Riktvérde

Cr 1,30-1,70
Ni 1,30-1,70
Mo 0,15-0,30

Langder: 6000 -0/+200. Fargmarkning: Vinréd enl. 3060-R40B. Certifikat: 3.1.

34CrNiMoSé lagerlagges i seghdrdat tillstdnd. Anvénds i medelgrova eller grova konstruktions-
defaljer t. ex. axlar och kugghjul som utsétts fér hdga pékanningar och dér kravet pd seghet &r stort.
Ej svetsbart utan forvarmning. Kan nitrerhardas varvid en ythardhet p& ca HV 650 uppnés.

Kemlsk sammansattning | Tillsténd Stongdlameter Strackgrans | Brottgrans Brottférlangning Hordhet
Re min Mpa | Rm Mpa A5 min %

0,32 -0,39 seghdrdat 25 <250 900 - 1050 270...325*
Si 0,10-0,40 *Riktvarde
Mn  0,50-0,80
P max 0,035

S 0,020 - 0,035
Cr 1,30-1,70
Mo 0,15-0,30
Ni 1,30-1,70

Langder: 6000 -0/+200. Fargmarkning: Vinréd enl. 3060-R40B. Certifikat: 3.1.

SS 2541-03 lagerlagges i seghdrdat tillst&nd. Anvénds i medelgrova eller grova konstruktionsdetaljer
t. ex. axlar och kugghijul som utsdtts fér héga pakanningar och dér kravet p& seghet &r stort. Ej svetsbart
utan férvarmning. Kan nitrerhdrdas varvid en yth&rdhet pa ca HV 650 uppnés.

EN 16NiCrS4 (SS 2511-08M)

Kemisk sammanséttning | Tillsténd Sténgdiameter | Strackgréns | Brottgrdns Brottférlangning | Hardhet
% mm Re min Mpa | Rm Mpa A5 min % B

C 0,13-0,19 Varmvalsat > 22,8 max 217
Si < 0,40

Mn 0,70 - 1,00

Pmax 0,035

S 0,020 - 0,035

Cr 0,60 - 1,00

Ni 0,80-1,00

Langder: 6000 -0/+200. Fargmarkning: Grébla enl. 4030-R90B. Certifikat: 3.1.

16NiCrsS4/SS 2511 lagerlagges i varmvalsat eller varmvalsat plus varmebehandlat tillstéand (-08) dér hérd-
heten i materialet &r max HB 217, detta for att ge bdsta méjliga maskinbearbetbarhet. Fér att optimera stélets
skarbarhet ar svavelhalten styrd till 0,030-0,050 %. SS 2511 anvands bl. a. till kugghijul och slitrullar dér
hdg slitstyrka och yth&rdhet 6nskas. | stort sett bearbetas materialet till fardig detalj innan det satthardas,
endast slipningsoperationen utféres efter vérmebehandlingen. En viss formféréndring kan erhdllas i

materialet i samband med vérmebehandlingen. Efter sétthardningen erhélles en yth&rdhet p& HRc 58-63.



AUTOMATSTAL

EN 11SMnPb30+C (SS 1914-04)

Kemlsk sammansattning | Tillstdnd Stqngdlqmeter Strackgrans | Brottgrans Brottférléngning
Re min Mpa [ Rm Mpa A5 min %

<0,14 Kallbearbetad | > 5< 10 510...810 6 170...
Si < 0,05 >10< 16 410 490...760 7 170...220
Mn 0,90-1,30 >16 < 40 375 460...710 8 160...210
Pmax <0,11 >40< 63 305 400...650 9 150...200
S 0,270 -0,330 < 63 >100 245 360...630 9 140...190
Pb 0,20-0,35

Langder: 3000-3500. Fargmarkning: Bla enl. 3060-R90B. Certifikat: 3.1.

11SMnPb30+C/SS 1914 &r ett blylegerat automatstél fér massproduktion av detaljer dér kraven pé&
de mekaniska egenskaperna ér laga. Lagerlégges i kalldraget utférande med diametertolerans IT h9-
ITh11 beroende p& dimension och utférande. Automatstdl kan sétthardas fér att ge hég slitstyrka och
ythardhet hos den tillverkade detaljen. Lagerlégges som rundsténg, fyrkantstéing och sexkantstdng.

EN 11SMn30+C (SS 1912-04)

Kemlsk sammansattning | Tillstdnd Stongdlqmeter Strackgrans | Brottgrans Broftférléngning Hcrdhet
Re min Mpa | Rm Mpa A5 min %

<0,14 Kallbearbetad | > 5< 10 510...810 6 170...
Si < 0,05 >10< 16 410 490...760 7 170...220
Mn 0,90 -1,30 >16 < 40 375 460...710 8 160...210
P max < 0,11 >40 < 63 305 400...650 9 150...200
S 0,270-10,330 <63 >100 245 360...630 9 140...190
Langder: 3000-3500. Férgmarkning: Rosa enl. 3015. Certifikat: 3.1.

11SMn30+C/SS 1912 &r ett blyfritt automatstél for massproduktion av detaljer dér kraven pé& de
mekaniska egenskaperna é&r laga. Lagerlégges i kalldraget utférande med diametertolerans h9.
Automatstdl kan satthdrdas for att ge hdg slitstyrka och ythardhet hos den tillverkade detaljen.

AMNESROR

E470 enligt EN 10294-1

Kemisk Godsﬂocklek Strackgrans Brottgrans Brottférléngning
sammansattning % Re min MPa Rm MPa A5 min %

0,16 -0,22 <16 650
Si 0,10-0,50 17 <25 460 620 17
Mn 1,30-1,70 26 < 40 430 600 17
Pmax 0,030 40 < 50 430 550 17
S 0,015 -0,050
\% 0,08 -0,15
Langder: 4000-7000. Certifikat: 3.1.

Varmvalsade &mnesrdr enligt E470 EN10294 &r eft mikrolegerat stélror framstallt for aft erbjuda
forbattrade egenskaper vad géller maskinbearbetning. De skarbarhetsférbattrande egenskaperna
erhalls genom att stélet metallurgiskt har behandlats med kiselkalcium (SiCa).



